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CONSTMACH est le principal fabricant turc de centrales a béton et d'équipements de concassage et de criblage. Les installations mobiles de concassage et de
criblage, les silos a ciment, les installations de criblage et de lavage de gravier sont d'autres types de produits fabriqués par CONSTMACH.

CONSTMACH fabrique ses produits dans ses quatre usines situées a Izmir, en Turquie..

Nos produits sont exportés dans plus de 85 pays sur les 5 continents. Etats-Unis, Allemagne, France, Espagne, Canada, Mexique, Pays-Bas, Belgique, Suisse, Suéde,
Pologne, Bulgarie, Slovénie, Slovaquie, Serbie, Hongrie, Roumanie, Lettonie, Ukraine, Russie, Egypte, Maroc, Algérie, Bahrein, Koweit, Oman, Sénégal, Cameroun,
Niger, Guinée, Somaliland et de nombreux autres pays ou nos usines sont préférées par nos clients.

Notre objectif principal est toujours de fabriquer des usines et des machines qui répondent pleinement aux besoins de nos clients et de maintenir la fiabilité de notre
nom d'entreprise. La satisfaction du client est le critere commercial le plus important pour notre entreprise.

CONSTMACH congoit et produit en respectant I'environnement, la santé et la sécurité au travail.

CONSTMACH est une entreprise axée sur le client, centrée sur I'équipe et gérée par un processus d'assurance qualité. L'engagement envers les relations avec la
clientéle est toujours primordial chez CONSTMACH. Le certificat de systéme de gestion de la qualité 1ISO 9001:2015 et le certificat CE de nos produits sont les
principaux indicateurs de notre politique de qualité.
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Les centrales a béton mobiles
CONSTMACH sont les modeéles de
centrales a béton les plus
appréciés fabriqués par
CONSTMACH. La capacité de
production de nos centrales a
béton mobiles varie de 30 a 120
m3/h. En plus des centrales a
béton mobiles de type classique,
notre société fabrique également
des centrales a béton mobiles et
compactes de nouvelle génération
de la série MOBICOM.

La différence de Ila série
MOBICOM est le type de transfert
du béton. Alors que le béton prét
a l'emploi est chargé dans les
camions malaxeurs directement
depuis la porte de déchargement
de l'usine (malaxeur) dans les
centrales a béton classiques, il est
transféré dans le camion au
moyen d'un convoyeur de
transfert de béton dans la série
MOBICOM. Les centrales a béton
mobiles de type chantier de Ia
série MOBICOM sont classées en
MOBICOM 30 et MOBICOM 45..

Il est possible de localiser un silo a
ciment de type intégré (type
interne) dans les Mobile 30,
Mobile 60 et Mobile 100. La
capacité du silo a ciment de type
intégré est de 26 tonnes.

Grace au silo a ciment de type
interne, il est possible de produire
du béton sans avoir besoin
d'équipement externe. Il est
également trés facile de déplacer
|'usine entre les chantiers.

Des malaxeurs a deux arbres
(double arbre), a arbre unique, a
cuve et planétaires peuvent étre
utilisés dans nos centrales a béton
mobiles afin qu'ils puissent étre
utilisés a différentes fins telles que
le béton prét a I'emploi, le béton
sec, la production de béton
préfabriqué, etc.

En cas d'utilisation de systéemes
mobiles d'alimentation préalable
des agrégats avec nos centrales a
béton mobiles, la nécessité de
construire  une rampe de
chargement est supprimée, ce qui
réduit au minimum
I'investissement dans
I'infrastructure du chantier.

Les centrales a béton mobiles de
CONSTMACH sont équipées de
systemes de contréle et
d'automatisation de haute
technologie, y compris des
composants  électroniques et
électriques de premiere qualité de
marque SIEMENS & SCHNEIDER et
des automates programmables.
L'ensemble du systeme est
controlé par un logiciel avancé
doté de fonctionnalités
sophistiquées et d'une interface
conviviale.

Les dimensions hors tout des
centrales a béton  mobiles
CONSTMACH sont définies
conformément a la
réglementation internationale en
matieére de transport routier et
elles sont facilement transportées
d'un chantier a l'autre.
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MOBILE 30
Centrale a béton mobile de capacite de 30 m3/h
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VALEURS PRINCIPALES DE [A MOBILE 30

Capacité de Production

30 m3/h

Taille en Position du transport

14.5 (L) x 2.7 (1) x 4.3 (H) metres

Poids 16 Tonnes
Puissance Totale du Moteur 70 kW
Générateur Electrique requis 80 kVA

Options de Malaxeur

Turbo - Arbre unique - Planétaire

Surface Nécessaire pour Opérer

200 m?2

SPECIFICATIONS TECHNIQUES DE LA MOBILE 30

Volume Global de la Trémie 4 X 10 m3
d’Agrégats
Trémie de Pesage d’Agrégats 0.75 m3

Convoyeur de Transfert
d’Agrégats

600 X 10.000 mm

Volume de Béton Humide du 0.5 m3
Malaxeur

Trémie de Pesage de Ciment 300 kg
Trémie de Pesage d’Eau 200 1t
Trémie de Pesage d'adjuvent 20 1t
Compresseur d’Air 300 1t, 4 kW

Silo a Ciment Option 1

Type interne, situé sur le corps de le centrale, capacité de
26 tonnes.

Silo a Ciment Option 2

Type externe, en option de 50 a 200 tonnes de capacité.

Type de Controle

ENTIEREMENT AUTOMATIQUE




DESSIN TECHNIQUE DE LA MOBILE 30
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MOBILE 60

Centrale a béton mobile dune capacité de 60 né/h




VALEURS PRINCIPALES DE LA MOBILE 60

Capacité de Production

60 m3/h

Taille en Position du transport

16.1 (L) x 2.8 (1) x 4.3 (H) métres

Poids 23 tonnes
Puissance Totale du Moteur 85 kW
Générateur Electrique requis 110 kVA

Options de Malaxeur

Turbo - Arbre unique - Double Arbre - Planétaire

Surface Nécessaire pour Opérer

300 m?2

SPECIFICATIONS TECHMIQUES DE LA MOBILE 60

Volume Global de la Trémie 4 x 10 m3
d’Agrégats
Trémie de Pesage d’Agrégats 1.5 m3

Convoyeur de Transfert
d’Agrégats

800 x 12.000 mm

Volume de Béton Humide du 1m3
Malaxeur

Trémie de Pesage de Ciment 600 kg
Trémie de Pesage d’Eau 300 1t
Trémie de Pesage d'adjuvent 30 1t
Compresseur d’Air 300 It, 4 kW

Silo a Ciment Option 1

Type interne, situé sur le corps de la centrale, capacité de
26 tonnes.

Silo a Ciment Option 2

Type externe, en option de 50 a 200 tonnes de capacité.

Type de Controle

ENTIEREMENT AUTOMATIQUE




DESSIN TECHNIQUE DE LA MOBILE 60
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Avec un silo a ciment externe et interne
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dune capacité 100 mé/h
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PRINCIPALES VALEURS DE LA MOBILE 100

Capacité de Production 100 m3/h

Taille en Position du transport 17 (L) x 2.8 (1) x 4.3 (H) metres

Poids 30 Tonnes
Puissance Totale du Moteur 125 kW
Générateur Electrique requis 200 kVA
Options de Malaxeur Double Arbre

Surface Nécessaire pour Opérer |300 m?2

SPECIFICATIONS TECHMIQUES DE LA MOBILE 100

Volume Global de la Trémie 4 x 12 m3
d’Agrégats

Trémie de Pesage d’Agrégats 3 m3

Convoyeur de Transfert 1.000 X 13.000 mm

d’Agrégats

Volume de Béton Humide du 2 m3

Malaxeur

Trémie de Pesage de Ciment 1.200 kg

Trémie de Pesage d’Eau 8oo It

Trémie de Pesage d'adjuvent 30 1t

Compresseur d’Air 500 It, 5.5 kW

Silo a Ciment Option 1 Type interne, situé sur le corps de la centrale, capacité de
26 tonnes.

Silo a Ciment Option 2 Type externe, en option de 50 a 200 tonnes de capacité.

Type de Contrdle ENTIEREMENT AUTOMATIQUE




DESSIN TECHNIQUE DE LA MOBILE 100
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PRINCIPALES VALEURS DE LA MOBILE 120

Capacité de Production

120 m3/h

Taille en Position du transport

1er chassis: 15.5 (L) x 3 (1) x 4.3 (H) métres
2éme chéassis: 14 (L) x 3 (1) x 3.9 (H) métres

Poids 58 tons
Puissance Totale du Moteur 205 kW
Générateur Electrique requis 300 kVA

Options de Malaxeur

Double Arbre

Surface Nécessaire pour Opérer

500 m?2

SPECIFICATIONS TECHNIQUES DE LA MOBILE 120

Volume global de la trémie

4 X 25 m3

Trémie de Pesage d’Agrégats

4.5 m3

Convoyeur de Pesage d’Agrégats

1:000 X .11.100 mm

Convoyeur de Transfert d’Agrégats

1.000 X 15.200 mm

Volume de Béton Humide du 3 m3
Malaxeur

Trémie de Pesage de Ciment 1.800 kg
Trémie de Pesage d’Eau 1.000 1t
Trémie de Pesage d’Adjuvent 100 It

Compresseur d’Air

500 It, 7.5 kW

Silo a Ciment

Type externe. En option de 50 a 500 tonnes de
capacités.

Type de contrdle

Entiérement Automatique




DESSIN TECHNIQUE DE LA MOBILE 120
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DESSIN TECHNIQUE DE LA MOBICOM 30
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PRINCIPALES VALEURS DU MOBICOM 30

Capacité de Production

30 m3/h

Taille en Position du

8 (L) x 2.3 (1) x 2.5 (H) métres

transport

Poids 8.5 tons
Puissance Totale du Moteur 47 KW
Générateur Electrique requis |70 Kva

Options de Malaxeur

Turbo - Arbre Unique - Planétaire.

Surface Nécessaire pour
Opérer

200 m?

SPECIFICATIONS TECHNIQUES DU MOBICOM 30

Volume Global de la Trémie 4 X 6 m3
d’Agrégats
Trémie de Pesage d’Agrégats [0.75 m3

Convoyeur de Transfert
d’Agrégats

800 x 15.250 mm

Volume de Béton Humide du 0.5 m3
Malaxeur

Trémie de Pesage de Ciment 300 kg
Trémie de Pesage d’Eau 200 1t
Trémie de Pesage d’Adjuvent 20 It
Compresseur d’Air 300 1t, 4 kW

Silo a Ciment

En option de 50 a 200 tonnes de capacité.

Type de Controle

Entierement Automatique







MOBICOM 45

Centrale a béton mobile et compacte de capacite 45 m3/ h
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PRINCIPALES VALEURS DU MOBICOM 45

Capacité de Production

45 m3/h

Taille en Position du

8 (L) x 2.3 (1) x 2.5 (H) meétres

transport

Poids 9.5 tonnes
Puissance Totale du Moteur 55 kW
Générateur Electrique requis |80 kVA

Options de Malaxeur

Turbo - Arbre unique - Planétaire.

Surface Nécessaire pour
Opérer

200 m?

SPECIFICATIONS TECHMIQUES DU MOBICOM 45

Volume Global de la Trémie 4 X 6 m3
d’Agrégats
Trémie de Pesage d’Agrégats |1 m3

Convoyeur de Transfert
d’Agrégats

800 x 15.250 mm

Volume de Béton Humide du |[0.75 m3
Malaxeur

Trémie de Pesage de Ciment 450 kg
Trémie de Pesage d’Eau 300 1t
Trémie de Pesage d’Adjuvent |20 It
Compresseur d’Air 300 1It, 4 kW

Silo a Ciment

En option de 50 a 200 tonnes de capacité.

Type de Controle

Entiérement Automatique




DESSIN TECHNIQUE DE LA MOBICOM 45
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La capacité de production de nos
centrales a béton stationnaires est de
60, 100, 120, 160, 200 et 240 m3/h.
Selon les besoins du client et la
capacité requise, deux ensembles de
malaxeurs peuvent étre utilisés
simultanément dans une méme
centrale a béton. Vous pouvez
consulter Double Mix 100 et Double
Mix 160 pour voir ce type
d'applications.

Les malaxeurs a deux arbres, les
malaxeurs a un arbre, les malaxeurs
planétaires et les malaxeurs a cuve
sont les types de malaxeurs utilisés
dans nos centrales a béton fixes, en
fonction du type de béton a produire.

Les centrales a béton stationnaires
CONSTMACH sont équipées de
systemes de contréle de haute
technologie qui comprennent des
composants électroniques et des
modules PLC de premiere qualité,
fabriqués en Europe, de marques
SIEMENS et SCHNEIDER. Toutes les
unités de la centrale sont controlées
par un logiciel avancé doté de
fonctionnalités sophistiquées et d'une
interface conviviale. Pour les cas
urgents, un panneau de commande
manuel est également disponible.

Les centrales a béton fixes
CONSTMACH sont équipées de silos a
ciment de différentes tailles en
fonction de la capacité de production
et des applications. Des silos a ciment
d'une capacité de 30 a 1 000 tonnes
peuvent étre utilisés dans nos
centrales a béton fixes.

Les silos a ciment d'une capacité allant

jusqu'a 50 tonnes sont fabriqués en
version boulonnée et soudée. Les silos
d'une capacité supérieure a 50 tonnes
sont de préférence de type boulonné
pour faciliter le transport. Les silos a
ciment CONSTMACH sont équipés d'un
filtre a air contre la poussiére, d'une
soupape de décharge (sécurité),
d'indicateurs de niveau, de vannes
papillon et de buses d'air.

Notre entreprise sait trés bien que les
conditions climatiques ont des effets
majeurs sur la qualité du béton. Alors
que les centrales a béton
STATIONNAIRES des régions a climat
froid telles que la Russie, le
Kazakhstan, ['Ukraine, [I'Europe du
Nord, etc. sont chauffées par des
générateurs de vapeur chaude et des
panneaux isolants, I'eau a utiliser dans
les centrales a béton des régions
chaudes telles que le Moyen-Orient,
les pays du CCG ou d'Afrique est
refroidie par des refroidisseurs.

Les systemes de pré-alimentation
d'agrégats sont nos  solutions
alternatives aux rampes de
chargement qui sont nécessaires pour
charger les trémies par des chargeurs.
En cas d'utilisation de systemes de pré-
alimentation d'agrégats, la nécessité
d'une rampe de chargement est
supprimée.

Différentes  dispositions et plans
d'implantation pour les centrales a
béton STATIONNAIRES sont appliqués
en fonction des conditions de la zone
ou la centrale a béton doit étre
installée.
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PRINCIPALES VALEURS DE LA STATIONNAIRE 60

Capacité de Production 60 m3/h
Poids 38 tonnes
Puissance Totale du Moteur 125 kW
Générateur Electrique requis 200 kVA

Options de Malaxeur

Turbo - Arbre Unique - Double Arbre - Planétaire

Surface Nécessaire pour Opérer

700 m?2

SPECIFICATIONS TECHMIQUES DE LA STATIONNAIRE 60

Volume de la Trémie d’Agrégats

4x20m3

Trémie de pesage d’Agrégats

1.5 m3

Convoyeur de Pesage d’Agrégats

800 x 11.100 mm

Convoyeur de Transfert
d’Agrégats

800 x 22.000 mm

Trémie d’Attente d'agrégats 1.5 m3
Volume de Béton Humide du 1m3
Malaxeur

Trémie de Pesage de Ciment 600 kg
Trémie de Pesage d’Eau 300 It
Trémie de Pesage d’Adjuvent 30 1t

Compresseur d’Air

500 It, 5.5 KW

Silo a Ciment

En option de 50 a 500 tonnes de capacité.

Type de Controle

Entiérement Automatique

34



DESSIN TECHNIQUE DE LA STATIONNAIRE 60
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PRINCIPALES VALEURS DE LA STATIONNAIRE 100

Capacité de Production 100 m3/h
Poids 48 tonnes
Puissance Totale du Moteur 175 kKW
Générateur Electrique requis 250 kVA

Options de Malaxeur

Turbo - Arbre Unique - Double Arbre - Planétaire

Surface Nécessaire pour Opérer

700 m?2

SPECIFICATIONS TECHMGUES DE LA STATIONNAIRE 100

Volume de la Trémie d’Agrégats

4 X 25 m3

Trémie de pesage d’Agrégats

3 m3

Convoyeur de Pesage d’Agrégats

1.000 X 11.100 mm

Convoyeur de Transfert d’Agrégats

1.000 X 26.000 mm

Trémie d’Attente d'agrégats 3 m3
Volume de Béton Humide du Malaxeur |2 m3
Trémie de Pesage de Ciment 1.200 kg
Trémie de Pesage d’Eau 600 It
Trémie de Pesage d’Adjuvent 50 1t

Compresseur d’Air

500 It, 5.5 kW

Silo a Ciment

En option de 75 a 500 tonnes de capacité.

Type de Controle

Entiérement Automatique
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DESSIN TECHNIQUE DE LA STATIONNAIRE 100
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STATIONNAIRE 120

Centrale a béton stationnaire d'une capacité de 120 m*/h
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PRINCIPALES VALEURS DE LA STATIONMAIRE 120

Capacité de Production 120 m3/h
Poids 58 tonnes
Puissance Totale du Moteur 205 kW
Générateur Electrique requis 300 kVA

Options de Malaxeur

Double Arbres

Surface Nécessaire pour Opérer

700 m?2

SPECIFICATIONS TECHNIQUES DU STATIONNAIRE 120

Volume de la Trémie d’Agrégats

4 x 30m3

Trémie de pesage d’Agrégats

4.5 m3

Convoyeur de Pesage d’Agrégats

1.000 X 11.100 mm

Convoyeur de Transfert d’Agrégats

1.000 X 26.500 mm

Trémie d’Attente d'agrégats 4.5 m3
Volume de Béton Humide du 3 m3
Malaxeur

Trémie de Pesage de Ciment 1.800 kg
Trémie de Pesage d’Eau 1.000 It
Trémie de Pesage d’Adjuvent 100 It

Compresseur d’Air

500 1t, 5.5 kW

Silo a Ciment

En option de 100 a 500 tonnes de capacité.

Type de Controle

Entierement Automatique
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STATIONNAIRE 160 o=

Centrale a béton stationnaire d'une capacité de /4
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PRINCIPALES VALEURS DE LA STATIONNAIRE 160

Capacité de Production 160 m3/h
Poids 66 tonnes
Puissance Totale du Moteur 260 kW
Générateur Electrique Requis 350 kVA

Options de Malaxeur

Double Arbres

Surface Nécessaire pour Opérer

800 m?2

TECHNMICAL SPECIFICATIONS OF STATIONARY 160

Aggregate Hopper Volume

4 X 40 m3

Aggregate Weighing Hopper

6 m3

Aggregate Weighing Conveyor

1.200 X 6.500 mm - 2 units

Aggregate Transfer Conveyor

1.200 X 34.000 mm

Aggregate Stand-by Hopper 6 m3
Mixer Wet Concrete Volume 4 m3
Cement Weighing Hopper 2.400 kg
Water Weighing Hopper 1.200 1t
Additive Weighing Hopper 100 1t

Air Compressor

1000 1t, 11 kW

Cement Silo

En option de 100 a 500 tonnes de capaciteé.

Control Type

Entierement Automatique




DESSIN TECHNIQUE DE LA STATIONNAIRE 160
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Les centrales a béton compactes
CONSTMACH sont des modeles
spécialement congus qui peuvent étre
transportés dans une seule unité
tracteur-remorque ou conteneur OT
de 40 pieds et sont particulierement
appréciées lorsque la zone
d'installation est trop limitée en
termes d'espace. Les centrales a béton
compactes sont également appelées
centrales a béton de type
conteneurisé. La  capacité de
production de nos centrales a béton
compactes varie entre 20 et 100 m3
par heure. Grace a sa portabilité aisée,
a sa conception rapidement installable
et a la nécessité d'un investissement
minimum en infrastructure,
CONSTMACH.

Les centrales a béton compactes
CONSTMACH offrent des avantages
économiques a leurs utilisateurs. Les
centrales a  béton  compactes
CONSTMACH sont congues et
fabriquées conformément aux normes
CE.

Le fait de transférer les agrégats de la
trémie a agrégats au malaxeur par un
systeme de levage a skip au lieu d'un
convoyeur a courroie est le principal
facteur qui permet de réduire la taille
de la zone d'application. En outre, la
taille de la trémie a agrégats et des
autres éléments est également plus
compacte par rapport aux

centrales a béton de type stationnaire.
Les centrales a béton compactes
CONSTMACH nécessitent une
préparation minimale du site. Un
simple béton plat capable de
supporter la charge totale de |Ia
centrale suffit. Les silos a ciment
fournis avec la centrale sont équipés
de pieds en acier qui évitent au client
de devoir construire des pieds en
béton. Grace aux parois métalliques
présentes des deux coOtés de la
centrale, la rampe de remplissage des
granulats peut étre facilement
préparée sans avoir a construire de
mur en béton.

Les malaxeurs a double arbre, a arbre
unique, a cuve et planétaires peuvent
étre utilisés dans nos centrales a
béton compactes afin de servir a
différentes fins telles que |Ia
production de béton prét a I'emploi,
de béton sec, de béton préfabriqué,
etc.

Les centrales a béton compactes
CONSTMACH sont équipées de

systémes de contréle et
d'automatisation de haute
technologie, y compris des
composants électroniques et

électriques de premiere classe des
marques SIEMENS et SCHNEIDER et un
module PLC. La centrale est contrblée
par un logiciel avancé doté de
fonctionnalités sophistiquées et d'une
interface conviviale.
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PRINCIPALES VALEURS DE LA COMPACT 30

Capacité de Production

30 m3/h

Tailles en Position du Transport

12 (L) x2.2 (1) x2.2(H)m

Poids 13 tonnes
Puissance Totale du Moteur 50 kW
Générateur Electrique Requis 80 kVA

Options de Malaxeur

Pan - Arbre Unique - Planétaire

Surface Nécessaire pour Opérer

200 m?2

SPECIFICATIONS TECHMQUES DE LA COMPACT30

Volume de la Trémie d’Agrégatss

4 X6 m3

Trémie de Pesage d’Agrégats

1.500 kg

Convoyeur de Pesage d’Agrégats

600 X 4.000 mm

Volume du Skip de Levage 0.75 m3
Volume de Béton Humide du 0.5 m3
Malaxeur

Trémie de Pesage de Ciment 300 kg
Trémie de Pesage d’Eau 200 1t
Trémie de Pesage d’Adjuvent 20 1t
Compresseur d’Air 300 1It, 4 kW

Silo a Ciment

En option de 50 a 500 tonnes de capaciteé.

Type de Controéle

Entierement Automatique




DESSIN TECHNIQUE DE LA COMPACT 30
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COMPACT 60

Centrale a béton compact de 60 m’/h
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PRINCIPALES VALEURS DE COMPACT60

Capacité de Production

60 m3/h

Tailles en Position du Transport

13 (L) x 2.3 (1) x 2.3 (H) m (en cas de trémie de
forme carrée)

Poids 28 tonnes
Puissance Totale du Moteur 105 kW
Générateur Electrique Requis 125 kVA

Options de Malaxeur

Pan - Arbre Unique - Double Arbres - Planétaire

Surface Nécessaire pour Opérer

300 m?2

SPECIFICATIONS TECHMQUES DU COMPACTS0

Volume de la Trémie d’Agrégatss

4 x 15 m3

Trémie de Pesage d’Agrégats

1.5 m3

Convoyeur de Pesage d’Agrégats

800 x 11.100 mm

Volume du Skip de Levage 1.5 m3
Volume de Béton Humide du 1m3
Malaxeur

Trémie de Pesage de Ciment 600 kg
Trémie de Pesage d’Eau 300 It
Trémie de Pesage d’Adjuvent 20 It

Compresseur d’Air

500 1It, 5.5 kW

Silo a Ciment

En option de 50 a 500 tonnes de capacité.

Type de Controdle

Entiérement Automatique




DESSIN TECHNIQUE DE LA COMPACT 60
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ton compact de 100 m*/ h
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COMPACT 100

Centrale




PRINCIPALES VALEURS DE LA COMPACT 100

Capacité de Production 100 m3/h
Tailles en Position du Transport | 32 tonnes
Poids 175 kW
Puissance Totale du Moteur 250 kVA

Générateur Electrique Requis

Pan - Arbre Unique - Double Arbres - Planétaire

Options de Malaxeur

300 m?2

SPECIFICATIONS TECHNIQUES DE LA COMPACT 100

Volume de la Trémie d’Agrégatss

4 x 20m3

Trémie de Pesage d’Agrégats

3 m3

Convoyeur de Pesage d’Agrégats

1.000 X 11.100 mm

Volume du Skip de Levage e
Volume de Béton Humide du 2 m3
Malaxeur

Trémie de Pesage de Ciment 1.200 kg
Trémie de Pesage d’Eau 600 1t
Trémie de Pesage d’Adjuvent 50 It

Compresseur d’Air

500 It, 5.5 kW

Silo a Ciment

En option de 50 a 500 tonnes de capacité.

Type de Controle

Entiérement Automatique




DESSIN TECHNIQUE DE LA COMPACT 100
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DRY MIX 60




PRINCIPALES VALEURS DU DRYMIX 60

Capacité de Production 60 m3/h
Poids 27 tonnes
Puissance Totale du Moteur 55 kW
Générateur Electrique requis 80 kVA
Surface Nécessaire pour 200 m?2

Opérer

SPECIFICATIONS TECHNIQUES DU DRYMIX 60

Volume de la Trémie 4 x 15 m3
d’Agrégats
Trémie de Pesage d’Agrégats 1.5 m3

Convoyeur de Pesage
d’Agrégats

650 X 9.700 mm

Convoyeur de Transfert 1.200 kg
d’Agrégats

Trémie de Pesage de Ciment 600 1t
Trémie de Pesage d’Eau 30 1t
Trémie de Pesage d’Adjuvent 300 It, 4 kW

Silo a Ciment

En option de 50 a 500 tonnes de capacité.

Type de Controdle

Entierement Automatique
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DESSIN TECHNIQUE DE LA DRYMIX 60
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PRINCIPALES VALEURS DU DRYMIX 100

Opérer

Capacité de Production 100 m3/h
Poids 33 tons
Puissance Totale du Moteur 70 kKW
Générateur Electrique requis 150 kVA
Surface Nécessaire pour 700 m?2

SPECIFICATIONS TECHNIQUES DU DRYMIX 100

Volume de la Trémie 4 x20m3
d’Agrégats
Trémie de Pesage d’Agrégats 3 m3

Convoyeur de Pesage
d’Agrégats

1000 X 11.100 mm

Convoyeur de Transfert
d’Agrégats

1000 X 12.000 mm

Trémie de Pesage de Ciment 1.200 kg
Trémie de Pesage d’Eau 600 1t
Trémie de Pesage d’Adjuvent 50 It

Compresseur d’Air

500 It, 5.5 kW

Silo a Ciment

En option de 50 a 500 tonnes de capacité.

Type de Controle

Entiéerement Automatique




DESSIN TECHNIQUE DE LA DRYMIX 100
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MALAXEURS DOUBLE ARBRE

Les malaxeurs 5 dot
capacités de productlon allantde 1m*a 6 m3 et son temps de malaxage raplde le malaxeur 3 double arbre CONSTMACH est idéal pour Ies applications de
béton prét a I'emploi, de blocs, de pavés et de barrages. L'art du malaxage du béton consiste a fabriquer un lot de béton rapidement et completement.
L'action de malaxage en spirale forcée et puissante des malaxeurs a double arbre CONSTMACH projette les particules de chaque c6té du malaxeur vers le
centre, ou elles se combinent ; I'eau est injectée par de puissants jets dans le mélange, ou elle est complétement absorbée, ce qui permet a la boue de ciment
d'enrober uniformément toutes les particules d'agrégats, formant ainsi le béton le plus résistant.
Des double réducteurs robustes transmettent le mouvement des moteurs électriques a usage intensif aux arbres du mélangeur. Grace au systéeme de
lubrification automatique, les roulements de I'arbre du mélangeur sont toujours lubrifiés tant que le mélangeur est utilisé régulierement. Comme-tous nos
autres types de mélangeurs, nos mélangeurs a deux arbres sont également équipés d'un bouton d'arrét d'urgence, d'une trappe d'accés et de roulements de
tvhe robiicte de maraiie SKE/EAG




BRAS ET LAMES NI-HARD ET DOUBLURES DECHARGE HYDRAULIQUE LUBRIFICATION AUTOMATIQUE |
RDOX 450 : : :

MOTEUR ET BOITE DE VITESSES A USAGE
INTENSIF

ENSEMBLE HYDRAULIQUE AVEC OUVERTURE
MANUELLE




MALAXEURS A DOUBLE ARBRE

SPECIFICATIONS TECHMQUES

MODEL DE MALAXEUR CTS 1 CTS 2 CTS3 CTS 4 CTS5
Volume de Charge 1.500 1t 3.000 It 4.500 1t 6.000 1t 7.500 1t
Volume du Béton Frais 1.250 1t 2.500 It 3.750 1t 5.000 1t 6.250 1t
Volume du Béton Compacté 1.000 It 2.000 It 3.000 It 4.000 It 5.000 It
Puissance du Moteur 37 kW 2 x 37 kW 2 x 55 kW 2 X 75 kKW 2 X 9OkW
! ) 15 mm 15 mm 20 mm 25 mm 25 mm
Plaque=gE s agga tirales HARDOX HARDOX HARDOX Ni Hard Ni Hard
Plaques d’Usure du Corps 15 mm 20 mm 20 mm 25 mm 30mm
Principal Ni Hard Ni Hard Ni Hard Ni Hard Ni Hard
Plaques d’Usure du Bras 25 mm 30 mm 30 mm 30 mm 30 mm
Mlaxeur Ni-Hard Ni-Hard Ni-Hard Ni-Hard Ni-Hard
Systéeme de Lubrification DISPONIBLE
Automatique
Porte de Décharge Hydraulique DISPONIBLE
Interrupteur de Sécurité de la DISPONIBLE

Porte d’Entretien
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Les malaxeg e U or la solution optimalg

général. : : i

La facilité d'éht placables, ainsi que les : : 7 fore {e, promettent aux
utiIisateurs des pe! : He. = g

,,,,,, ' odéles de 2 m3 permet ¢

' mote;irs Un mécani he et poulie transmet le moy

du me[angeur Graceaies B rification automatique, Ies’rouleme

h'meme en cas de probleme avec lI'un des
lyrA ! el que et de la boite de vitesses a I'arbre principal
‘del" arb?‘“du melangeur sont toujours lubrifiés tant que le

mélangeur est utilis 3 e tous nos-autr 5 de mélangeurs, nos malaxeurs a arbre unique sont également équipés
d'un bouton d'arrét d*urgence, ¥une trape 'dt roulements-de type lourd de margue SKF/FAG.
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MALAXEURS A UN ARBRE

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
MODEL DE MALAXEUR CSS 0.5 CSS 1 CSS 2
Volume de Charge 750 1t 1.500 It 3.000 It
Volume du Béton Frais 625 1t 1.250 1t 2.500 It
Volume du Béton Compacté 500 It 1.000 1t 2.000 1t
Puissance du Moteur 18.5 kW 37 kW 2 x 37 kW

Plaques d’Usure Latérales

10 mm HARDOX 450

15 mm HARDOX 450

15 mm HARDOX 450

Plaques d’Usure du Corps
principal

15 mm Ni Hard

15 mm Ni Hard

20 mm Ni Hard

Plaques d’Usure du Bras
Mélangeur

25 mm Ni-Hard

25 mm Ni-Hard

30 mm Ni-Hard

Porte d’Entretien

Systéme de Lubrification DISPONIBLE
Automatique

Porte de Décharge Hydraulique HYDRAULIQUE
Interrupteur de Sécurité de la DISPONIBLE
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Les mala t particuliérémen‘%p faé‘s dans nos usines a faible capacitéaleur pri aI avantage est leur facilité
d' entre?in etl 1] iple. al'intérieur de la table de fixation du bra ’ A contre la ggture en cas
de présence d’ ggregats ‘ ‘ L malaxeur. Grace aux bras de malaxag Ml haute q "ali'té, le coﬁt
de fonctnmﬁnement du n§; X : L i m et le malaxeur peut étre utilisé pe ’

~de-remplacel glémeénts de mala age. 05 autres types de mélangeurs, nos
“bouton d'a ,prgence,,d’gMAppe d' roulements de type Lobusti marqu



MALAXEURS TURBO

LAMES NI-HARD ET DOUBLURES HARDOX 450 TRAPPE D'ACCES MOTEUR ELECTRIQUE A USAGE

INTENSIF

ROULEMENTS DE QUALITE SUPERIEURE BOUTON D'ARRET D'URGENCE




MALAXEURS TURBO

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

MODEL DE MALAXEUR CPM 0.5 CPM 1 CPM 2
Volume de Charge 750 1t 1.500 It 3.000 1t
Volume du Béton Frais 625 It 1.250 1t 2.500 It
Volume du Béton Compacté 500 It 1.000 It 2.000 1t
Puissance du Moteur 22 kW 37 kW 55 kW

Plaques d’Usure Latérales

10 mm HARDOX 450

10 mm HARDOX 450

12 mm HARDOX 450

Plaques d’Usure du Corps
Principal

10 mm ST52

10 mm ST52

12 mm ST52

Plaques d’Usure du Bras
Mélangeur

25 mm Ni-Hard

25 mm Ni-Hard

25 mm Ni-Hard

Porte de Décharge

HYDRAULIQUE

Porte d’Entretien

Interrupteur de Sécurité de la

DISPONIBLE







Le malaxeur planétaire a béton haute vitesse CONSTMACH est le meilleur de sa catégorie. Depuis ses débuts en tant que conception de base
sans compromis, il a été continuellement perfectionné au fil des ans, de sorte que le produit actuel contient les petites touches que vous
‘attendez. La conception planétaire (ou a contre-courant) comporte une ou deux étoiles de mélange qui tournent sur elles-mémes tout en
tournant autour.g‘"i.ln point central, ce qui permet a chaque bras de couvrir tout le fond du malaxeur en un certain nombre de tours. Cette
puissante actiq{:’-f’de mélange est a la fois rapide et compléte, ce qui permet d'obtenir un temps de mélange,.aprés ajout d'eau, de 30 secondes
ou moins pouf la plupart des types de béton. Il en résulte un débit plus impOrtant fournissant plus de béton par heure pour une usine de
méme tallle, ainsi qu'une meilleure cansistance et une plus grande résistance ou, d'autre part, une économie de ciment. La conception

planetalre de Constmach-est supérieure aux conceptions a turbine et 3 double arbre pour la.production de tous les types de béton coul éa
sec. La r'auson en est son action de melange intense, qui brise rapidement le mélange sans affaissement.



MALAXEURS PLANETAIRE

LAMES NI-HARD ET DOUBLURES HARDOX 450 ELECTRIQUE ET MOTEUR ET BOITE DE VITESSES A USAGE INTENSIF

DECHARGE HYDRAULIQUE ROULEMENTS DE QUALITE SUPERIEURE TRAPPE D'ACCES
HATCH
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MALAXEURS PLANETAIRE

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
MODEL DE MALAXEUR CPLN 0.5 CPLN 0.75 CPLN 1 CPLN 1.5 CPLN 2
Volume de Charge 750 1t 1.0001t 1.500 It 2.250 1t 3.000 1t
Volume du Béton Frais 625 1t 875 It 1.250 1t 2.000 It 2.500 It
Volume du Béton
o 500 It 750 1t 1.000 It 1.500 It 2.000 It
Puissance du Moteur 22 kW 30 kW 55 kW 2 x 30 kW 2 X 55 kW
Plaques d’Usure 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 12 mm HARDOX
Latérales HARDOX 450 HARDOX 450 HARDOX 450 | HARDOX 450 450
s AU d U§ure e 10 mm ST52 10 mm ST52 10 mm ST52 10 mm ST52 12 mm ST52
Corps Principal
Plaques d’Usure du Bras 25 mm Ni- 25 mm Ni- 25 mm Ni- 25 mm Ni- 25 mm Ni-
Mélangeur Hard Hard Hard Hard Hard
Porte de Décharge HYDRAULIQUE
Interrupteur de Sécuriteé DISPONIBLE

de la Porte d’Entretien










CONVOYEUR DE PRE-ALIMENTATION DES AGREGATS

Les systémes de pré-alimentation des agrégats sont nos solutions alternatives aux rampes de chargement nécessaires pour charger les
trémies par des chargeurs. En cas d'utilisation de convoyeurs de pré-alimentation des agrégats dans nos centrales a béton, la construction
d'une rampe de chargement pour les chargeurs n'est pas nécessaire. Ainsi, I'investissement dans l'infrastructure du chantier et la
consommation de carburant des chargeurs sont réduits au minimum. Nos systémes de pré-alimentation peuvent étre utilisés dans tous nos
types de centrales a béton. Nos systémes de pré-alimentation d'agrégats sont classés en deux catégories : mobiles et fixes. Les systémes
mobiles peuvent étre déplacés par un seul véhicule, tout comme nos centrales a béton mobiles. Les systémes de pré-alimentation d'agrégats
CONSTMACH sont équipés d'une télécommande et d'un systéme de vidéosurveillance intégré au systéme de contréle de la centrale a béton,
ce qui permet a l'opérateur de la centrale a béton de contréler et de faire fonctionner facilement le systéme.




DESSIN TECHNIQUE DU CONVOYEUR DE PRE-ALIMENTATION DES AGREGATS
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CONSTMACH fabrique des silos de
stockage de ciment de différentes
tailles et de différents types, d'une
capacité de stockage allant de 50 a 3
000 tonnes. Les silos a ciment sont
utilisés non seulement dans les
usines de béton, mais aussi a des fins
indépendantes telles que les
terminaux a ciment, les cimenteries
et les projets de stockage de poudre
de calcaire.

CONSTMACH est I'entreprise turque
la plus expérimentée dans |la
fabrication de silos a ciment de
grande capacité (500, 1 000, 2 000 et
3 000 tonnes) a un rythme tres
soutenu.

En plus de nos conceptions
communes, notre société concoit et
fabrique également des silos a
ciment personnalisés avec des
dimensions spéciales de diamétre et
de hauteur.

Il est possible de produire des silos a
ciment d'une capacité allant jusqu'a
100 tonnes, qu'ils soient soudés ou
boulonnés. Les silos a ciment d'une
capacité supérieure a 100 tonnes
sont généralement fabriqués en
version boulonnée. La fabrication des
silos en version boulonnée permet
de gagner de la place lors du
transport.

Tous les composants des silos a
ciment boulonnés sont fabriqués a

I'aide d'une technologie de découpe
laser CNC sensible et la forme est
donnée aux pieces pliées a l'aide de
moules de pliage. La tolérance est
quasi nulle en ce qui concerne la
précision des trous correspondants.
Tous nos silos a ciment sont équipés
d'une plate-forme de maintenance
entre les pieds, d'un tuyau de
remplissage de ciment, de trous
d'homme intérieurs et extérieurs, de
dispositifs de protection, de brides
de toit pour le filtre a air et la
soupape de sécurité, d'une trappe de
toit pour le trou d'homme intérieur
et d'une bride conique pour la vanne
papillon.

La plupart du temps, selon les
besoins de nos clients, nous livrons
nos silos avec tous les autres
équipements nécessaires pour les
silos a ciment, tels que la vis sans fin
de transport du ciment avec le
diameétre et la longueur souhaités, le
filtre a air, la soupape de sécurité, les
indicateurs de niveau supérieur et
inférieur, les buses de fluidisation de
I'air, la vanne d'impulsion et la vanne
papillon conique pour le
déchargement manuel du ciment. En
cas d'utilisation du silo pour un
terminal a ciment ou une application
similaire, le convoyeur a vis peut
étre relié a un chargement par le bas
pour charger le ciment dans les
camions de ciment. 93
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SILO A CIMENT HORIZONTAL ET MOBILE

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
CAPACITE DU SILO 39 tonnes, 30 m3 (densité du ciment de 1,3 tonne/m3)
POIDS DU SILO 7.460 kg
MATERIEL DU CORPS DU SILO TOLE ST -37, 5 mm
MATERIAU DE COUVERTURE TOLE ST -37, 4 mm
SUPERIEURE DU SILO
TUYAU DE CHARGE 4” TUYAUX EN ACIER
MATERIAU DU CHASSIS NPU 180 mm

Le silo est équipé de 6 vibrateurs de 0,37 kW, d'un convoyeur a vis en V, de buses de fluidisation et
d'éléments d'installation pneumatiques

La porte de maintenance est présente des deux cOtés et sur le toit.

Des essieux doubles & 4 pneus sont présents sur la remorque.




DESSIN TECHNIQUE DE SILO A CIMENT HORIZONTAL ET MOBILE
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F’C Le s S &me est équipé de dispositifs
- des stations d'E/S distribuées font également
2, un onduleur et le logiciel, permet a I'opérateur
> détecter les pannes, etc. sur I'écran du PC avec support

erreurs permettent une grande sensibilité dans le controle du
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